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EKSTRUSIONSBLASESTOBEMASKINER / MED TO STATIONER

ABLB75ll

Flaskeblaesning med to stationer op til 8 |

Lagsning til dunke og tekniske emballager, der kreever
ensartet produktion. Plastificeringen af HDPE er
katalogangivet til 100 kg/h, og snekkens diameter er 75
mm. Konstruktionen med to stationer kombinerer
formning med samtidig kgling af det andet produkt. Valg
af hoved og form tilpasses emballagens geometri.
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maks. produktvolumen

Eksempel pé konfiguration ABLB75II

Tekniske data

Parameter Veerdi

Antal stationer 2

Maksimal produktvolumen 81
Tomgangscyklus 800 x 2 cyklusser/h
Snekkediameter 75 mm
Snekkedrevets effekt 22 kw

Effekt for cylinderens varmelegemer 7 kW
Plastificeringskapacitet for HDPE 100 kg/h
Hydraulikpumpens driveffekt 7,5 kW
Lukkekraft 80 kN
Maksimale formmal 400 x 420 mm
Fastggrelsespladernes mal 380 x 420 mm
Formens &bningsomrade 170-520 mm
Blaesetryk 0,6 MPa
Trykluftbehov 0,8 m3/min
Kglevandstryk 0,3 MPa
Kglevandsflow 80 I/min
Maskinvaegt 8t

Parametrene geelder katalogkonfigurationen. Produktionskapaciteten afhaenger af produkt, form, materiale og kgletid. Tomgangscyklussen
angiver ikke kapaciteten for faerdige produkter. Den endelige konfiguration bekraeftes i tilbuddet.

Parametre, konfiguration og leveringsbetingelser bekreeftes i tilbuddet. 1



