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EXTRUSIONSBLASMASCHINEN / EINSTATIONENMASCHINE

ABLB90I

Einstationenfertigung von Kanistern bis 16
I

Maschine fur Kanister, groBere Verpackungen und
technische Produkte. Eine 90-mm-Schnecke arbeitet mit
einer SchlieBeinheit mit 160 kN zusammen. Die
Einstationenkonfiguration bietet Zugang zu einem
groBBen Formbereich bei klar strukturierten
Bedienablaufen. Der Automatisierungsgrad der
Produktentnahme hangt von der Anwendung ab.
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max. Produktvolumen

Beispielkonfiguration der ABLB90-Familie

Technische Daten

Parameter Wert

Anzahl der Stationen 1

Maximales Produktvolumen 161
Trockenzyklus 700 Zyklen/h
Schneckendurchmesser 90 mm
L/D-Verhaltnis der Schnecke 24:1
Schneckenantriebsleistung 37 kW
Leistung der Zylinderheizungen 10 kw

Anzahl der Zylinderheizzonen 4
HDPE-Plastifizierleistung 130 kg/h
Antriebsleistung der Hydraulikpumpe 11 kw
SchlieBkraft 160 kN
Maximale Formabmessungen 530 x 550 mm
Abmessungen der Aufspannplatten 530 x 550 mm
Formoéffnungsbereich 320-620/290-680 mm
Maximaler Kopfdurchmesser 200 mm
Blasdruck 0,6 MPa
Druckluftbedarf 0,7 m3/min
KUhlwasserdruck 0,3 MPa
KUhlwasserdurchfluss 70 I/min
Maschinenabmessungen (L x B x H) 4,3 x2,2x3,0m
Maschinengewicht 8t

Die Parameter gelten fur die Katalogkonfiguration. Der ProduktionsausstoR hangt von Produkt, Form, Material und Kihlzeit ab. Der
Trockenzyklus entspricht nicht dem AusstoB fertiger Produkte. Die endgultige Konfiguration bestatigen wir im Angebot.
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